EXPERIMENTACION:
ESTAMPACION CALCOGRAFICA SOBRE
DIFERENTES SOPORTES DE PAPEL

Experimentacion:

Estampacion calcografica sobre
distintos soportes de papel.

1. Introduccién:

Este trabajo pretende el estudio del resul-
tado de la estampacion de varias imagenes
calcograficas sobre distintos tipos de papel de
fabricacion actual, desde el mas tradicional de
los papeles comerciales, pasando por distin-
tos tipos de soporte como los papeles hechos
a mano en lino, algodén, de trapos, vegetales,
sintéticos, distintos tipos de gramaje y color,
como papeles comerciales de tipo Canson, Fa-
briano,

Ingres, etc., en distintos tonos, papel de
seda industrial, papel de Biblia, papel de pe-
riédico. La variedad de papeles a utilizar pue-
de ser tan amplia como tipos de papel existen
en un mercado competitivo en este campo.

2. Objetivos:

Esta investigacion parte de una constante
tanto tematica como técnica, la utilizacion de
las mismas imdgenes, impresas con la misma
tinta, al variar el soporte se observard la dife-
rencia de calidad, textura y matices entre una
imagen y otra, entre soportes distintos en de-
finitiva, llegando por tanto a conclusiones dis-
tintas en cada soporte.

Es por ello que se plantean los siguientes
objetivos:

1. Se pretende hacer un estudio y anélisis
de las caracteristicas técnicas del resultado
de cada imagen con respecto a cada soporte.
Comportamiento del papel al ser humedecido,
presion y posterior secado, teniendo en cuenta
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la calidad de cada imagen con respecto a cada
tipo de soporte.

2. Creacién de un elemento expositivo con
el resultado obtenido a través de 43 soportes
diferentes, las caracteristicas de cada impre-
sion y las diferencias obtenidas. También se
acompanard una descripcion de los contenidos
en cuanto a: técnica, colores utilizados, sopor-
te, disefio....etc.

3. Se aportard un taller, compuesto de tor-
culo, tintas y las herramientas necesarias para
poder estampar en los descansos y ratos libres
durante el tiempo que dure el congreso, admi-
tiendo los distintos soportes de “papel” que los
congresistas quieran aportar para analizar el
comportamiento y el resultado de cada papel.

4. Se dejara una parte de las conclusiones
abiertas al debate y andlisis o comparacion

de los resultados de una investigacion, a la
luz de otros existentes o posibles para crear un
foro entre los asistentes, a la vista de los resul-
tados que se van obteniendo.

3. Hipotesis:

La hipdtesis que se pretende demostrar, es
enumerar los papeles adecuados o no para la
impresion calcografica, llegando a conclusio-
nes particulares de cada andlisis y a las conclu-
siones generales de toda la investigacién, con
el fin de calificar los papeles mas adecuados
para la impresion gréfica asi como los menos
apropiados.

Desde el punto de vista fisico, observar el
comportamiento del papel ante las agresiones
de humedecido, presién, entintado y secado
para darles una calificacién de O a 10

Por lo que se hace necesario hacer un estu-
dio integro de todos los resultados obtenidos
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tanto positivos como negativos, para saber qué
aportan los distintos soportes al resultado final
de la obra.

De qué forma afectan las técnicas de im-
presion y la utilizacién de distintas calidades
de papel a la calidad del producto. Se contri-
buird asi a la difusion de los resultados y a la
comprension de los motivos que nos han lle-
vado a su estudio dando a conocer las fuentes
para posibles estudios futuros.

4. Justificacion de la propuesta:

El interés por las técnicas graficas y de im-
presion unido a los estudios realizados en Ur-
bino, (Italia) y posteriormente en la Especia-
lidad de Grabado y Estampacién en la carrera
de Bellas Artes, asi como el hecho de poseer
un taller de grabado propio, propician la cu-
riosidad de investigar en un campo tan amplio
pero, tan poco estudiado.

En la bisqueda de informacién se han en-
contrado pocos trabajos que se relacionen con
el tema y los que se encuentran estdn dirigi-
dos a hacer una recopilacion descriptiva de los
procesos histdricos, en cambio aqui se preten-
de utilizar el Campo Prictico para poder de-
mostrar sobre las imdgenes la realidad de los
resultados.

Es necesario dar una vision global del tra-
bajo como obra artistica en su conjunto, por lo
que se recurre a la filosoffa de la Gestalt, que
entre sus ensefianzas postulaba que las imdge-
nes son percibidas en su totalidad, como for-
ma o configuracion y no como mera suma de
sus partes constitutivas.

Un grabado “no existe” si no se estampa
sobre un soporte, generalmente de papel, aun-
que a través de la historia se han utilizado otros
soportes, como los de origen animal como
el pergamino o la vitela, y de origen vegetal
como tejidos de seda, de algoddn, lino, etc'.

Esta investigacion se basa exclusivamente
sobre el papel.

Los tipos de fibras y el procesado, asi como
la calidad de la celulosa, condicionan la ca-
lidad del papel, Las fibras largas, las cortas,
hidrolizadas, sacudida o desmenuzada, condi-
cionan la calidad final del producto papelero.
Las fibras son las que dan la resistencia al pa-

_298

pel, el acabado queda condicionado al proce-
sado de la pulpa.

El papel debe de reunir unas condiciones
adecuadas a su finalidad, lo que se define
como calidad en este caso para el grabado,
como son: el largo de las fibras, consecuente-
mente, resistencia.

A partir del siglo XIX se introduce a la in-
dustria papelera la celulosa de madera, resul-
tando poco adecuada para las necesidades del
papel 6ptimo para grabado.

5. Metodologia:

La metodologia de la presente investiga-
cion, consta de:

Recopilacién de distintos soportes de pa-
pel.

Creacién de unas imdgenes para ser im-
presas sobre los distintos soportes.

Proceso de humectancia y dilatacién de
las fibras dependiendo de la resistencia de los
soportes, color, etc.

Entintado y posterior estampado de la
imagen sobre el papel humedecido.

Estudio del comportamiento de las fibras
en el momento de la contraccién por el seca-
do.

Bisqueda de informacién y creacion de
archivo fotogréfico, asi como la catalogacién
de las diferentes producciones

1. Bisqueda de informacién y creacién
de fichas y archivo fotografico, con el fin de
hacer las valoraciones oportunas en cuanto al
comportamiento del soporte en: resistencia,
calidad, color, textura residual de la ventana
con respecto al contorno del grabado, cambios
en la calidad del resultado en cuanto a la dila-
tacion y contraccion del soporte.

2. Soportes que intervienen; lo cual permi-
tird hacer un andlisis de las diferencias de cada
papel.

Creacion del archivo de fichas técnicas, con
la incorporacién de las fotografias anterior-
mente citadas y respondiendo a catalogacién
cronoldgica, con el fin de extraer informacién
que sirva para documentar e identificar las ca-
racteristicas técnicas de cada soporte. De esta
forma se contribuye a la visualizacion de los



aspectos formales y constructivos, que permi-
tirdn una mejor valoracién y criterio en cuanto
a la calidad del producto.

3. Como colofén a esta investigacion, se
realizard un panel expositivo para poder apre-
ciar el resultado no sélo fotografico sino sobre
los originales.

Teniendo en cuenta esta metodologia, se ha
organizado un indice con el que se pretende
abarcar todos los contenidos propuestos y que
a continuacion se expone para ilustrar de for-
ma clara el desarrollo seguido.

Se busca calidad con el sistema y técnicas
de impresion, donde el papel soporte es el pro-
tagonista.

4. Llegar a unas conclusiones particulares
de las consecuencias obtenidas en cada ficha
realizada, y otras generales sobre los resulta-
dos de las 43 fichas, con la intencién de dejar-
las abierta para futuros investigadores.

6. Campo practico

1. Crear una plancha en aguafuerte con las
técnicas tradicionales.

2. Para realizar la estampacion, se debe se-
guir un proceso en el que el primer paso consta
de: mojar el papel y dejarlo secar hasta conse-
guir el punto de humedad necesaria para que
esté dispuesto para recibir la tinta a través de
la presion y de la plancha calcografica, ahi es
donde se observa la dilataciéon dependiendo de
la longitud de las fibras utilizadas para fabri-
cacion del papel.

3. Entintar y limpiar la plancha para proce-
der a la estampacion.

4. Imprimir a través de la presion del tor-
culo.

5. Analizar el resultado de cada una de las
estampas realizadas en distintos tipos de so-
portes de papel, en el apartado que se denomi-
na campo practico.

En los aspectos siguientes:
Tipo de papel.
Humedad.
Presion.

Impresion.

Secado.
Color del soporte en el secado.

Presién post-secado.

Conclusiones particulares de las conse-

cuencias obtenidas.
Conclusiones generales.

Valoracion.
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" Prusba n®; 1

Tipe de papel: Merca Eskulan, artesanal de
algoddén, prensado ¥ poco encolado, de color blanco
rolo con ocre.

Humedad: Admite comectaments la hidratacion
amarillea y dilata sin deformar,

Presion: Mo sufre fransformaciones wvisdbles en
cuania & dimensionss, cambia bgersmente Ia
iextura original, producido por la franala utilizada de
maniilla an & idrculo.

Impresidn: Resullado de busna calldad, tranafisne
la fmagen nitida y con todo datalle,

Secado: Lenio en secado por esiar poco encolada,
en congacuencia absorbe miés agua.

Calor el soporte an &l secado: Vushe a su color
original

FPresidn post-secado: Una vez seco al aire bbre ze
codoca apilado bape prasstn, se obsarva gue vwaba
8 su estado oniginal,

Conclusiones particulares de |as consecusncias
oblenidas: Optima en himeds para la impresidn,
Valoracidn: 10

" Prusba n™: 2

Tipo de papel: Marca eskulan, de algodon, 400 gr

Artesanal, prensada y sin cola

Humedad: Muy absorbents, admile blen |a

hidratacion, diala &in deformar, amaffigs en oo
da.

5!ﬁlﬁ'lihfi-ﬂ: Mo sufre transformaciones wvisiblas en

cuanlo a dimensionas, ni cambia la lexiura ongensal

impresidn: Trensfiere la imagen con nilidaz, y

reporia bodas las calidades grificas de la malniz

Secado: Lento dado que no esta ancolado o hidrata

mucho

Color del soporte on ol secado: Se mantene algo

amarilleads, pero |8 imagen pardura.

Presién post-secado: Lina var seco ol aire libre se

coloca epdado bajo presion, s8 observa gque vuelve

a su estado ariginal

Conclusiones particulares de las consecuencias

obtenidas: Cplimo en himedo para la impresion,

aungus la falla do cola hace que absorba excesia

spua, o que dificulta la estempacidn al pasar por la

presion

Valoracign: 9




. Prusba n®: 3

Tipo de papel: Marca Eskulan de algoddn, 300
gr. Anesans!, prensado y optimo encolado
Humedad: Admile blen le hidratacidn, al estar
encolado no ransforma el color original, dilata sin
deformmar,

Presidn: Mo sufre transformacionss visibles en
cuanio & dimensiones, nl cambia @ i=xiura
arigiral

Impresidn: Optima en la fransferencia, buen
repore grifica,

Secada: Es menos lemlo dado que &l estar
encoéado s& hidrala sdio 1o necasario, se baruilla
an &l secado al aire

Color del soporie on ol secado: Mo sa aprecia
transionmacin

Presidn post-secado: Una vez seco al aire libre
g8 coloca apilado baejo presidn, se observe gue
vl @ s estado oniginal

Conclusionss particulares da las
consscuencias oblenidas: Optimo en humedo
para la impresion

Valoracidn: 10

- Prueba n®: 4

Tipe de papel: Marca Meiral de algodon, 1000
gr. Aresanal, sin prensar, oplimd en cola y muy
E8pan|osn, MUy rugoss

Humedad: Admide ben la hidratacion aungue &4
muy absorbenie, dista pero no sufre
translormaciones fisicas nl de color

Presion: Transforma totalmente Su apanenca de
muchs grano &n una supericle mucho mds lisa
El hendido de la mafriz lo convierle en liso
compleiamenia

Impresidn: En confra de su Bpariencia anles de
humadecer, la presidon de la huela de @ matnz
alisa complelaments |a testura orginal, se otlisns
un dptimo resuitado en cuanio a fransferencia de
& imagen.

Becado: Lenlo debide a su grosor
espanjosidsd

Calor del soporte en el secado: No g2 obsenan
cambios.

Presidn post-secado: Una vez seco &l aire libre
ee coloca apilado bajo presion, se observa que
vuelve & su estado orginal,

Conclusiones partieulares de las
consecuencias obtenidas: Optimo an humada
para emprasain

Valoracign: 8

_301_



_302_

. Prueba n®; 5

Tipo de papel: De seda blanco comercial,
Humedad: Debe hidratarse entre dos papelss de
mils cusrpa previamente mojados.

Presign: Debe someterse a la  presion ded
estampado sobre olfo papel de mayor gramaje,
sufme ransformackones de textura y dsmenssonal,
Impresitn: En primera Instancia, @& imagen resulta
nifida,

Secado: Rapido, con transformacion rugosa, de
dificil slisada,

Color del soporte en el secado; Mo se observan
cambios.

Presidn post-secado; Una vez seco al aire libhe s
coloce apiledo bajo presion, =8 obsamve gque &l
resultado os ligeramente rzado,
Conclusiones particulares de las consecuencias
obtenidas: No es Gplimo para [a impresidn debido a
la transformacion que sufre al secar, resuflado

rigasg.
Valoracidn: 2

. Prusba n® &

Tipo de papel: Aresanal de algoddn y fibra larga
Humedad: Admite bien la hidratacion, dilata.
Presitn: No deforma y admite la présion
Impresidn: Admite las lineas oScuras dal
aguafuerie, se observa menos eficar en medias
lintas, (obeérvess el clelo) no imprime cien por cien,
Secado: Medio, con iransformacidn onduleda.
Color del soporte an ¢ secado: Vuele a Su oolor

mmdwmmﬂumﬂmuuu
coloca apilado bajo présidn, s& observa que vuelve
a8 su estado original
Conglusiones particulares de las consecuencias
obtenidas: No es oplimo pare la impresién dado
que pierde deialle en grafismos delicados.
Valorackon: &




. Prusba n®; T

Tipo de papel: Marca Meiral, modelo Velasguez
de algodon y lana, 250 gr. De fiwa larga y
jeEpeado en arul y fondo gris.

Humedad: Responde bsen a la hidratecién.
Presidn: Mo sufre deformacian y admile ben i

presiin, _
imprealén: Busna respuests en cuanio 8 calidad
da reporte, poca leminacion,

Secado: Medio con imnsfomacdn de
abanpaiado

Color del soporte on ol secado: Vuehe a su
color organal,

Presion post-secado: Una ver seco al pire libre
a8 coloca apilado bedo presidn, se chesrda gue
vuahie a su estado onginal,

Conclusiones particularas de las
consecuencias obtenidas: El hecho de ienar
poca luminosidad lo relega a8 dederminados
frabajos con iMencionalided especiiica, adméle
bien al reporte y las medias lintas

Valoracidn: 10

. Prueha n®: 8

Tipa da papel: Marca Mairat, modedo WVeldsgues
de algoddn y lana 250 gr De fibra larga y
jaspesdo en azul y fondo gris,

Humedad: Responds bien a ta hidratacidn.
Presidn: No sufre deformacidn y admite bien la

presian.

Impresidn: Buena respuesia &n cuenlo a8
calidad de repora. aungue con mis luz gue la
prssba . T,

Secado: Medio con transformacién  de
abarguillade,

Color del soporte en el sscado: No so
obsarvan camblos.

Presidn post-secado: Una vez seco al aire libre
se ooloca apdads bajo presidn, sa observa gue
vusles a 84 estado onginal,

Conclusiones particulares de las
consecuancias obltenidas: Papsl mas
luminoso que ia proeba n®, 7, buen repone de la
imagen, ko gue ko hace aple para B impresidn,
en lamafhos supeniores a din A4 tiane
dificultades de consistencis

Valoracign: 10
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" Prugha n*: 9

Tipo de papel: Papsl Kraffi de embalar
acanalado, color ocne de fabncacdn industnal, de
poco cusrpo para grafica.

Humedad: Admile bien la hidratacién, aungue
una vai mojado s delicado en su manipulado da
faci rasgado.

Presidn: Mo sulfre iransformeceén wisible an
cuanta a dimensianes nl ledura

Imprasion: HResullado de busna cabdad
transfiere la imagen nitida incluss las incisiones
s dalicadas

Secado: Seca comectaments y no  sufre
defarneciones,

Color del soporte en el secado: cambia
ligeraments el colod v 1@ (E8xura

Fresion post-secado: Una ver seco al aire libre
g2 coloca epilado bajo presion, se observa que
vuehee & su esiado odegenal,

Conclusiones jparticulares de las
consecuencias obtenidas: Oplimo para
impresin, adecuado parm ser ufiizado como
fonda de imagen. Aungua o resultado es busno,
al color y el cuerpo hacen gue no & adecus & las
exigenciay graficas para ser impraso solo
Valoracian: 7

s Prueha n®: 10

Tipo de papel: Aresanal de fibra larga da
algodéin con Incrustaciones sinbdicas y color giis
violeta osturo, de poco cusrpo para la impresidn
grafica.

Humedad: Admile comectamante la hidratacin,
delicado y fragd en su manipulacidn, cambia el
colior, pscurece, volviendo B su color onigina al
sacado.

Prasion: Cambia la textura, sufre transformacian
Al levaniado de lb presion adhiere pelusa a la
platna del torculo producido por la cola en
superficle que reblandecs con |a hemeadad
impresidn: Buena ransierencia de la imagen,
aungue el cofor hace gue oscurerca el conjunto,
resullando menos adecusdo que un Soparle clan
Secado: Mo sufre transformacionas aparentes
Color del soporte en el secado: Vuelve al color
original.

Presion post-secado: Una vez seco al aire libre
58 coloca apilado bajo prasion, s& obsera que
vualve 8 su estado oniginal,

Conclusiones particulares de las
consecuencias oblenidas: A pesar de ser
tptmo para recibir la imagen es mejor utilizaro
como fondo de imagen, puesto que el color del
papel an su totalided crea confusidn

Valorackdm: 5




= Prusba n”; 11

Tipo de papel: Aresanal de fbra lags de
celulosa de color crema,

Humadad: Admile correclamanie la hidratacion,
menos delicado gue los anterores, no sufre
cambios de color en humedo

Presign: cambia Eperaments la texhera onginal
adoplando en ioa mérgenes la de & mantilla del
lalg=1

Impresién: Transhors comectamanie @ imagan,
el color del papel favorece el resullado

Secado: Abarquilla geramente,

Color del soporte en el secado: Mo sufre
franslormassion

Presion post-secado: Una ver seco al aine libre
g2 coloca apilado bago presidn, se observa gue
viglée @ sU estado onginal

Conclusionos particulares de las
consecuenclias obtenidas: Oplimo para la
imprasion do tomas de peguefo formalo, an gran
farmato en camblo, no responde dado gue llens
poch cusrpo, oplimoe para fondos de imagan
Valoracidn: 7

= Prueba n®; 12

Tipo de papel: Paps! anesanal de fbra larga v
celulosa, en color crema y bajo gramage.
Humedad: Admite bien la hidratacbn, es delicado
en su manipulacién ¥ no sufre cambios en
humeda,

Presidn: Cambia la textura peno no  sufre
deformacsén visible, es de fragil manipulacidn
adhisre pelusa a la pletina del tdeculo por causa
de s cola al reblandecer con la hidratacion,
impresidn: Trangfiere comectaments la imagen
Secado: Mo sufre transformacionas aparaniss
Color del soporte en el secado: Sufre
transiormaciones wisibles como el alsado con
respecto &l seco, pdoptando la ftexdura de la
mantilia.

Presién post-secado: Una vaz seco al air Ebra
& colota apindo bajo presion, se observa gue
vuelve & su estado original

Conclusiones particulares e las
consecuencias obtenidas: Ergonomicaments e
colar del soporie no funciona.

Valoracian: 5
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. Prusha n®; 13
Tipe de papel: Artesanal de ino color crema con

elementos vegetales mezclados con la masa.
Humedad: Buenn hidratacidn, amarilea v dilata

presidn, adoplando |a lexiura de Ia franela
lilizada de mantila para ol 1orculo.
Impresitn: Resulta de buena calidad, transfiere

éptimamente la imagen hasta los mas pequefios
detalles

Secado: Proceso lenio debido a la escasez de
cola & su fabricacion.
Eﬂwﬁlnpﬂmﬂm.dn:ﬂnuuﬁ.nn

Conclusiones da las
consecuenclas oblenidas: El color crema del
papal favorece la argonomia dal
color dandole un resullado de calidez.
Valoracidn: 5

de las
consecuenclias obtenidas! Tanio la impresian
como la calidad del papsl &n hendido es buena, lo
gue ko haca apito para fondos de imagen, an
eambio no resulta eficaz pars grandes formatos
por su condicidn de taner poco cuempa.
Valoracidn: 4




- Prusba n®; 15
Tipo de papel: Ingres industrial, de la cass
Guarro, verjurado models Artaz-industrial de color

crema.

Humadad: Buena hidratacian con
irangformaciones  por  dilatacién vy &n
consecuenca arrugado, barguilka ligeraments.
Presion: Acentla las amugas, por lo demds no
sufre iransformaciones  wislbles en cuanio &
GiMensones.

Impresién: Optimo resultado en la transferencia
Hhm

Becado: secado con abarquilladgo,

Color del soporte en &l secado: No s8 observan
cambips

Presion post-secado: Lna var seco al aire libre
sa coloca spilado bajo presion, se observe gue
vuslve a 5u estado oniginal,

Conclusiones particulares de las
consecuenclas obtenidas: Tanlo la impresidn
como la calidad del papel en hendido es buena, lo
que ko hace apto para fondos de magen, en
cambio no results eficaz pars grandes formalos
por su condicion de fanar poco CuspD,
Valoracidn: &

- Prusba n®: 18

Tipo de papel: Artesanal de celuloss con mezcis
wegsial de aproommadaments 300 gr. De coler
blanco roto oon punic de ocre.

Humedad: Buena hidratacidn, amarilles y dilats
sin deformar.

Presidn: Mo sufre transformaciones visibles,
sungue cambia ligeramenie @ texiura original
producido por la prestin, adoptends s textura de
la franala uiilizada de manlilla para el WWculo,
Impresién: Resulla de buena cabdad, transfiene
Mummmmm

h:ﬂummlu lenio debido a la escaser de
cola en su fabricacén,

Color del soporie en ol secado: Mo s& chsarvan
carmbios,

Presién post-secado: Una vez seco al aine libre
ummmmm &8 obssrva que

_307_



_308_

- Prusba n; 17

Tipo de papel: Anesansl de color cobee y fira

larga bien encolado

Humedad: Admile bien l|a hidratacidn sin

deformar, oscurece el [ono del papel,

Presidn: Cambia la fextura en hendido, & neslo

s8 suaviza ligeramenis, creando una busna

huella del hendida de la plancha,

impresiGn: Optima transferencia de la imagen,

Secado: Vueelve al color al esiado inicial, contran

la dilstads, en la hidratecidn y barguills en =l

sacado al are libra.

Color del soporte en el secado: PFierde la

polencia de color onginal ¥ ademéas deslife,

Presidn post-secado: Una ver seco al sire libre

=8 coloca apilado bajo presidn, se observa que

vuelva @ su estads original

Conclusiones particulares chay las

consscuencias obtenidas: Cplimo para impamir
con buen resultado on la transferencia

da la imapgen. B color puede dificultar &l resultado

en determinadas concepciones, papel con

suficiente cusrpo para poder estampar formatos

Mayores.

Valoracidn: 4

. Pruaba n*: 18

Tipo de papel: Arnssanal modelo An-Estacones
de fragmenios de hojas secas.

Humedad: Admile bien la hidratacion, no sufre

deformaciones visibles, oscurece con respecto al

colaf onginal en seca

Presion: Mo se obssrvan cambios importanies a

consecuancia de la presin, buena huella deal

hendido de la plancha,

Impresidn: Buen reporie de la imagen tanio en

OSCURDS OO e CARNGS.

Secada:

Caolor del soporte en el secadao: No s# abservan

cambios.

Presion post-secado: Una vez seco al aire libre

s& oofoca apilado bajo presion, se ohssrva que

vushie a su astado original,

Conclusionas particulares da las

consscuencias obtenidas: Oplima pama mprimis

calcografia con buen resullado en i3 transferencia

de la emagen. El color pusde dificultar el resultado

en determinadas concepciones, papel oon

suficienie cusrpo para poder estampar formaios

Mmayores,
Valoracian: 8




- Prusha n*; 19

Tipe de papel: Aresanal de color gris claro con
fextura romboidal de fibra larga e incrusiacionos
da fibras sintéficas

Humedad: Admite corectaments la hidralacibn
sin sufrr delormaciones visibles, oscurece
Egeramenie con respecto al color original en saca
Preslén: El hendido de la huella de la plancha
mantene fa textura romboidal del papel, an un
gradienia manor que el resio.

Impresién: Repoda comecltamenis la magen
calcografica en clars y oscunos

Secado:

Color del soports an el secado: No s observan
cambios, paro aparscen manchas,

Presion post-secado: Una vez seco al aire libre
88 coloca apilado bajo presion, se obsards fue
vualve B su estado original,

Conclusiones particulares de las
consecuencias obtenidas: A pesar de reportar
comactaments |a imagan no es wn papal sdaptado
pars | impresion grifica, por su lexiura, cusrpo ¥
color, puade ser Olil en fondos de imagen o para
irabajos donds concepiuaimanie pueeds encajsr
Valoragion: 2

. Prueba n®: 20

Tipo da papal: Arfasanal da color blanco robo en
oche, con inchustaciones vegelales [fragmenios
de espigas de trigo).

Humedad: Buena admisién de la hidratacidn sin
deformaciones aparonbes

Presidn: Hace cambiar la fextura onginal da la
supericie del papel adoplando ka de la franela
utilizada de mantilta an o tdrculo.

impresién: Optima en el reporte de la imagen
calcografica

Secado: Al aire fibre, barmuilla ligeramente, no
sufre delormacionss visibies

Color dol soporio en ol secado: Mo so ohsardan
cambios

Presién post-secado: Uing ver seco al awe lbre
=g coloca apilado bajo presidn, se observa que
wuelve @ su estado original

Conclusionss particularas da las
consscuencias obtenldas: Aunque & papsl en
sl &5 oplimo para admific & grabado caloagrafics,
las mcrusisciones vegeisles distraen  al
especiador, ademds de intederir &n la magen
cuando ambas coinciden

Valoracidn: 5
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. Prueba n®: 21

Tipo de papel: Papel anesanal de 300 gr. con

colorante rmjo.

Humedad: Admile bien |a hidratacién, destifie en

humedo, transfirendo ol coloranie al  paped
Mo sufre transformaciones visibles en

aungue & color del paped lo hace adecuado
umicamenis pars delerminados irabajos en los
qui o color sea parte del conceplo y la
miencionaldad creativa

Mﬁmmpﬂmu
la deshidralacan,
Color del soporte en o sacado: Se ohsarva

contiguo,
Presion post-secado: Una vez seco al gire libre

&2 coloca apilado bajo presion, se observa que
vusive 8 50 esiado onganal,
Conclusiones de las

consecuancias obltenidas: Enﬂnmm
no es un papel idoneo para obtener nitidez en la
imagan impoesa, an cambio puede ser aplo para
imiprimir imagenas concebidas en ese ool
Valoracidn: 4

M Prueba n®: 22

Tipo de papel: Pape! artesanal de 150 gr con
coloranle amarila.

Humedad: Admile bien la hadratacshn, deslife en
hismedo, transfriends & colorante al papel

mlmmmhmdﬂm

ofigen,

impresidn: Transfiere |la imagen con nilides
aungua ol color del papel lo hace muy luminoss,
es adecuads Onicaments para delerminados
frabajos en los que & oolor sea parie del
concepio y la Intencionalidad creativa.

Secado: Se abamuila Speramenie por efecto da
Ia deshidratacién,

Color del soporte en e secado: Manliena el
codor anginal,

Presidn post-secado: Una vez seco ol aire bre
80 coloca apilado bajo presidn, se cbserva que a
pesar de la presidn, queda ligeramenle
abarguillado en las esgquinas.

Conclusiones de las

consscuencias obtenidas: En lineas genefales
no &% un papel iddneo para oblener ntidez en la
imagen impresa, an cambio puede ser apio para
Imphimir indgenas concabidas en ase color.
Waloracidn: 4




" Prusha n*;: 23

Tipo de papel: Fapel aresanal de 100 gr de
color blanco con merustacionés vegeiales
Humedad: Admile bien la hidratacian, no sufm
transformaciones visibles.

Presién: No sufre rensformaciones wsibles en
cuanio a dimansionas, ni cambia la laxiera de su

oiger.

Impresién: Optima en el reporte de la imagen
calcogrifica Puede ser un incomventenie el
gramaje, demasiado fino.

Secado: Se abanguills bgeramente por elecio de
la deshidratacitn.

Color del soporie en &l secado: Mo se apreclan
carmbids con respacio a su color orginal

Presién post-secado: Una vez seco al aire Bbra
& coloca apilado bajo presin, se observa que a
pesar e la  presion, queda ligeramenis
abarquiliado en las esquinas.

Conclusiones particulares die las
congacusncias obbenidas: Papsl poco
Biecuado por su gramaje para la impresin
grifica, puede sof oficar para determinados
conceplos en los gque el grosor no  lenga
impartantia

Valoracion: 7

" Pruaba n™ 24

Tipo de papel: Papsl afdesanal de 100 gr. da
calar marrén clarm,

Humedad: Admile bien la hidratacidn, no sufre
transformaciones wislbles.

Preskén: Mo sufre tansformaciones wvhaibles en
cuante a dimensiones, & cambia ligeamenla a
texiura de su origen

Impresign: Transfers la imagan con ndidaz
sungue &l color del papsl o hace adecuado
unicamenia para delerminados trabajos en los
gue & color ses pare del concepio y la
imencionalidad creativa

Secado: Se abarquilla Bgesamants por efecto de
i deshidratacitn,

Color del soporte en &l secado: No s& aprecian
camiblos con respecio & su color odgnal,

Presidn post-secade: Una vez seco al alre Bhe
sa coloca apdado bajo presitn, se obserna que a
pesar de |3 presidn, queda ligeramente
abarquillado en las esquinas.

Conclusiones particulares e ias
consecuencias  obtenidas: Papsl pooo
adecuado por su gramaje y color para la
impresidn grifica, puede ser eficaz para
delerminados concepios en los que e grosor y
cobor no benga importancia,

Valoracidn: 4
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intencionalidad creativa.

Mﬂlﬂpﬁhmﬂm Mo se aprecian
cambios con respecto a su color original,

Conclusiones particulares de  las
consecuencias  obtenidas: Papel poco
sdo pol su  gramaje color pare la

Conclusiones particulares de las
consscuencias obtenidss: Papsl poco
adecuado por su gramaja y la desconfianza qua
puada surgit &n su decolorado, o que pusde
arruinar wn irabago,

Valoracidn: 2




. Pruehs n*; 27

Tipo de papel: Lana de velin de 300 gr. color
blanco roto con crema

Humedad: Admite bien la hidraiacion, no sufre
fransiormacionas viskbles on cuanio a
dimansiones nl textura, s& observe aparickdn de
hongos cusndo leva varios diss somsfido a i
humedad, s& pusds resclver esle problama
afladando unas golas de amugquing &l agua de
humectaciin

Presion: Mo sufre (ransformaciones wisibies on
cuanto & dimensiones nd texture.

Impresitn: Tranaflers la magen con nilidez.
Secado: Se abargquilla ligeraments por eleclo de
s deshidratecidn.

Color del soporte en el secads: Mo sufre
transformacionas an & secado

Presién post-secado: Una vez seco al aire libre
#a coloca apdado bajo presidn, se observa gque
{iene buwena recpuesta en B MeCcApEIECion,
Conclusiones particulares de las
consecuencias obtonidas: Es uno de los
papeles méas idbnecs pars |a impresion grafica
fanio en calidad de papel como en calidad de
reproducciin de imagen

Valarachkan: O

" Prusba n*; 28

Tipo de papel: Papal arlesanal de 100 gr.
Humedad: Admite bien |8 hidretacidn, no suire
transformaciones  visibles en  cuanio &
dimansianes ni textura,

Presidn: No sufre transformaciones visdbles en
cuanio a dimensiones, plame ligeramante |a
bextura ariginal,

Impresion: Transfiate ka imagen con nifides
Secado: Se gberquilla ligeramands por efecto de
la deshidratacion

Color del soporte an el secado: Mo sulm
transiormacionss en al secado,

Presion post-secado: Una ver seco al aire libre
s& coloca aplado bajo presitn, se observe gue
fizne busna respuesia en SuU Mcuparacin
Conclusiones particulares da las
consecusncias obtenidas: Papel idoneo para la
impresitn en paquefio formaio o para concapios
donde e gramaje forme pare de  la
intencionalidad ariistica

Valorascion: 7
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. Prusba n®: 29

Tipo de papel: Papel aresanal isbricado por
Mairal de 150 gr. de color blanco crema.
Humedad: Admite bien la hidratacidn, no sufre
ransformaciones  visibles en cuanio a
dimensionss ni kextura,

Presion: Mo sulre transformaciones visibles an
U0 & dimensionas, m plends la ledura ongnal
Impresidn: Transfiore ka imagen con nitidez.
Secado: Sa sbarquilla ligeraments por afecto de
la deshidratacian,

trensformaciones &n al sacado.

Presidn post-secado: Una vez seco al aire libre
& codoca apllado bajo presion, e observa que
tiene DuEna respuBEsta &n su recuparacion
Conclusiones particulares de las
consecuenclas obtenidas: Papel iddneo para la
impresion &n pedgueho formalo 0 para concapios
donde el gramaje fome pade de &
Intencionalidad anistica

Valoracidn: 10

® Prueba n® 30

Tipo de papel: Papel aresanal fabncado por
Meirat de 300 gr. de color danco crema.
Humedad: Admie bien la hidralacion, no sufre
fransformaciones wisibles en  cuanic a
dimensones ni lexiurg.

Presidn: Mo sufre enslemaciones visiblas en
cuanla a demensionas, nl plende la textura original,
Impresidn: Transfiere la imagen con nitidez.
Secado; Se abarguia ligeramente por elecio de
Ia deshidraimeiin.

Color del soporte en el secado; Mo sufre
iransformaciones en & secado

Preaidn post-secado: Una ver seco al pire libre
sa coloca apilado bajo presidn, se observa gue
liang busdrcd respuesia 8n SU recuperacion
Conclusiones particulares do las
consecuencias obienides: Papel dénseo para la
ImprEsidn

Valoracion: 10




. Prueba n*: 11

Tipe de papel: Papsl indusirial de Fabiano
marca rosa espina. de 300 gr. color rosa muy
suave

Humedad: Admile bien la hidralacion, no sufre

cuants 8 dimensiones, ni plerde la textuna orginal
Impresidn: Transfiers |8 magen con nitidez. Tal
vez uno de los mejores an calidad de imagen
Secado: Se abarquilla Bperaments por efecto de
iz deshidratacin,

Color del soporie en el secads: Mo sulre
transiormacionas en el secada.

Presidn post-secado: Una vez seco & aire libre
ea coloca apilado bajo presion, se obsefva qua
tene buena respuesia en Su recuperaciin.
Conclusiones particulares de las
consecuencias obtenidas: Papel idoneo para la
impresidn, en cambio en el doblado, se aprecia
gue 85 un papel de baja caldad, aungue el
resullado final &8 muy setisfactono,

Valoracién: 10

- Prusba n®: 32

Tipo de papel; Aresanal de lino fabricado por
Eakisdan, de 300 gr. color crama,

Humedad: Admile bien |8 hidratacion, no sufre
iransformaciones wvisibles e&n cuanio a
dimansiones ni biotdura,

Presion: Mo sufre bansiormacionss visibiss en
cuanto a dimensiones, m plerde la textura original.
impresion; Tranafere k& imagen con nitidex ¥

calaiagd

Secado: S& abarquilla Sgeramanie por efecto de
Ia deshidratacicn,

Color del soporie en el secado: No sufre
transformaciones an el sacado.

Presién post-secado: Una vaz seco al aire libre
g0 coloca apilado bajo presidn, se obsernva que
tiene buena respuesia en sU MOuparacin,
Conclusionss particulares de las
consecuencias obtenidas: Papel idoneo para la
impresion

Valoracian: 10
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. Prusba n": 31

Tipo de papel: Fapel anesanal fabricado por
Mairal de 800 gr. de color blanco crema,
Humedad: Admile bien la hidrataciin, no sufra
ransformaciones  wisibles en cusnlo @
dimengionas ni exiura

Presidn: Mo sufre transformaciones wisibles en
cusmo a dimensionss, nl psehde |a lexdura ongial,
impresidn: Transfiere la imagen con nitidez y
cafidad.

Secado: Se abarquils ligeramente por efecio de
la deshidratacdn

Color del soporte oen el secado: Mo sufre
transformaciones en &l secada

Presldn post-secado: Una ve? seco al aire Be
s& coloca apilado bajo presidn, se observa que
fiene buena respeesta en su recuparacian,
Conclusiones particulares do las
consscuencias obienldas: Papel iddneo para ba
impraskin inchso para grandes formalos
Valoraclkén: 10

= Prusba n" 34

Tipo de papel; Indusirial marca Canson modelko
mi-{@intes da 100 gr. color caneka.

Humedad: Admite béen la hidratacidn, sufre
dilatacion, no cambia fa textura

Presidn: Mo sufre transformaciones visibles an
cuamo @ dirmensiones, s pisrde L bexiwra original
Impresidn: Transfone la imagen con nitidez y
calidad, & color pusde aef una venitaja o una
dasyantaja, dapande del concepto aristico,
Secado: Se abamquilla ligeramente por efecio de
la deshidratacidn

Color del soporite en el secado: Mo sufre
transiormaciones en al secado,

Presidn post-secado: Una vezr seco al aire e
& CoioCA apdado bajo presion, se obsenva que
queda ligeramanie abarguillado y arruua:lu
Conclusionss particulares las
consecuencias obtenidas: Dado m.ll adimibe
bien la impreskdn y &s de poco gramaje, es ddneo
para fondos u obras donde el concepio creativo
s8 adeciue a las condicionas del color, lexdura,
Valoracian: 4
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- Pruasba n": 35

Tipo de papel: Industrial marca Canson de 200
gr. color azul,

Humedad: Admée bien la hidralacion, sufme
dilatacion, no cambia la Wdura

Presién: Mo sufm tansformaciones visibles en
cusnio & denansaones, s pesrds |3 iexura onginal,
Impresidn: Transfiere la Imagen con nitdez ¥
calidad, el color puede ser una veniaj@a o una
desventaja.

Secado: Se sbarquilla Bgeramenie por efects de
la deshidratacian.

Color del soporte en o secado: pierda
ligeramente &l calor ariginal

Presion post-secado: Una vez seco al aire libre
s& coloca apilado bajo presién, se observa gque
gqueda ligaraments abarquiltado.

Conclusiones particulares da las
consecuencias obtenidas: Admie bden la
impresion, es idonec para obras donda el
conceplo crealive s& adecus & las condiciones dal
color, lextura, gramaje, Elc..,

Valoracion: 4

" Prusba n® 38

Tipo de papel: Papel de Biblia (seda) de
fabricacion indusinal por Fabaano, de oolor
crema

Humedad: Admile bien (8 hdrelacion, sufre
dilglachin, cambéa |a fexiura y a5 preciso mojario
enim dog papeles de mas cuerpos humedacados
previamania, muy delicade su mansjo &0
humedo.

Presion: Sufre transformaciones en cuanby a
dimensiones, plarde la lexdura onginsl.

Impresidn: Transfere i@ Imagen con nitdez y
calidad.

Secado: Resullado muy rugoso producido por la
humadad.

Caolor del soporte en & secado: Mo sufre
transformacionoes en el secada,

Presidn post-secado! Lina vez seco al alre libre
s¢ coloca apilado bajo presidn, se observe gue 8
pesar de la presiin parsisio una lexhura rizeda
Conclusiones particulares diy las
consecuencias obtenidas: Esie papel es aplo
para k& impresitn en seco de xiografias, paro no
an himado

Valoracion: 7
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. Prueba n®: 37

Tipe de papel: Denominada JAL, Fabrcado en
Bhutén, de 70 gr.

Humedad: Absorbe en exceso por no estar
encoladn, por lo gue el secado es més lenio.
Prealdn: Mo sufre transformaciones visibles en
cuanlo a dimensionss, ni piende la texiura original
Impresidn: Transfiara la imagen con nitidez y
calidad, & color puedes sef una venlaa o una
desveniaja, desprende pelusa en & levantado del
papei de la platina por afecios de |a presidn, dado
que no tlene cols,

Secado: Se abarquilla ligeramente par efecto de
ia deshidratacidn.

Color del soporte en el sacado: No se apracizan
cambsos.

Presién post-secado: Una vez seco al am libre
&& coloca apilado bajo presabn, s& obeerva gue s&
Conclusiones particulares de las
consecusncias oblenidas: Es un sopodie que
repora blen la imagen aungue &l color natural
condiciona ka pans conceptual de |a estampa.
Valoracidn; 7

" Prueba n®; 38

Tipo de papel; De fibra vepetal llamada Lotka,
Fabricado en Bhutan, de 100 gr.

Humedad: Absorbe en exceso por no eslar
encotado, pof lo que &l secads &8 mis lenlo
Presidn: Mo sufre transformaciones visibles en
cusno & dimensiones, ni peende |3 texiuna original,
desprende pelusa an o levaniado del papel de la
plating por efectos de la preskdn, dedo que no
tiene cola.

impresion: Transfiore la imagen con nilidez y
calidad, & color pusde s&r uns veniajs o una

desvanisja.

Secado: Se abarquilla ligeramente por efecio de
la deshidratacidn.

Color del soporte en el secado: Mo se aprecian
camibns.

Presién post-secado: Una ver soco al ane libn
se coloca apilado bajo presidn, 8 observa que se
mantsane inalterabla.

Concluslonas particulares da las
consecuencias oblenidas: Es un sopore gue
repora blen la imagen aunque al color natural
condiciona la pane concepiual de ia estampa,
Valoracidn: 7




= Prueba n*: 38

Tipo de papel: Marca Gampl, fabrcado en
Filipinas, bien ancolado, de 150 gr

Humedad: Admite bien la hidratackdn, no sulre
transformacenes wisibles en cuanlo @
dimenslones nl texiura:

Presldn: Mo sufre transformacsones visibles en
cuanio a dimensionas, ni pserde |a taxdura onginal
impresidn: Transfiere |l imagen con nifidez y
calidad

Sacado: S5e abarquilta ligeraments por efecio de
s deshidrataciin

Color del soporte en el secado: Mo sufre
fransformaciones en ol secado

Presién post-secado: Una vez seco al alre bme
58 coloca apdado bajo presion, se observa qua
tiene buena respuesta en su recuparacin
Conclusionas particulares de las
consecusncias oblenidas: Papal ddneo pam la
impresidn incluse para grandes formalos, es de
facil agrietado en bos dobleces para el corte.
Valorackon: B

= Pruseba n®: 40

Tipa do papel: D¢ fibra vegelal Bamada Lolka,
Fabsicado en Bhutin, de 150 gr.

Humedad: Absorbe en exceso por no esiar
ancolada, por lo que el secado es mas lenfo,
Presidn: No sufre transformeciones visibles an
cuanio & dimansionas, ni plande la fesdura onginal,
desprends pelusa en e levantado del papel de la
pletina por efectos de la presidn, dado que no
lieng cola

Impresidn: Transfiere la imagen con nitidez y
calidad, &l color pueds ser una ventajs o una
desyentajn

Secado: 5o abarquilla ligeraments por efecto de
ia deshidratacidn

Color del soporte en el secado: Mo se aprecian
camiblos.

Presidn postsecado: Una vez seco &l aire libre
5@ coloca apllado bajo presion, sa obsarva que sa
mantens inalierable.

Conclusiones particulanes de las
consecuencias obtenidas: Es un sopore que
raneia hinn la imanen sevess o cnlor Aahieal
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. Prusba n*: 41

Tipo de papel: De fibra vegetal lamada Lofka,
Fabricado en Bhutén, modelo 1542, de 70 gr.
Humadad: Absorbe en exceso por no estar
encolado, por 1o que &l secado e mas lento,
Presign: Mo sulre ransformaciones visibles en
cuants a demensiones, ni plards la textura orginal,
desprende peluss en el levantado del papel de |a
plefina por efeclos de la presion, dado gue no
tiana cola.

Impresién: Transfiere la imagen con nibder y
calidad, &l color pusde ser una ventaja o una
desweniaja

Secado! Se sbarquilla bgeramenis pod elecls de
la deshidratacitn,

Color del soporie en el secado; Mo s& aprecian
cambios.

Presion post-secado: Una vez seco al sire libre
s& coioca apliado bap presion, $o observa gue se
mantiens inalterable.

Conclusiones partieulares e las
consecuencias oblenidas: Es un sopore que
reporta bien la imagen aungue &l color natural
condiciona b pare conceplual de la estampa
Valoracion: 7

Prueba n*: 42
Tipo de papel: Cartdn industral de 500 gr
Humedad: Absorbe en exceso por nd estar
encolsdo, por o gue &l secado s mas lenlo
Presidn: Mo sufre iransiormaciones visibles on
cusmo & dimensionas, 51 plerds s bexdurs arginal
Impresidn: Trangfiers la imagen con nitide: peo
con poca calidad,
Secado: Se sbarquila ligeramente por elecio de
ia deshidratecidn
Color del soporte en el secado: Mo sufre
transiormaciones an of secado.
Preslén post-secado: Uns ver seco al aire libre
s8 coloca apillado bajo presidn, se obssrva gque
fiene buena respussta en suU recuperacion,
Concilusiones particulares e las
consecuencias obtenidas: Mo es el soporte
idneo aunque imprime  decenlemenle, 84
demasiado compacte y @parecen rebabas
producidas por Ia deshidrataciin e incluso

Thengpoes.
Valoracian: 8




" Prusha n®: 43

Tipo de papel: Marca Super-alfa de 200 gr., il
fabricanta Guamo Casas,

Humedad: Admée bien la hidratacion, no sufre
transformaciones wvislbles en cuanfo a
dimansionas ni lexhura

Presién: Mo sufre ransformaciones visibles en
cuanto a dimensiones, ni piarde la textura onginal
impresién: Optima en la tranaferencia, buen
repore grifico v fdelidad de imagen

SBocado! Se abamuilla kgefamente por efecio de
| deshedngmcatn

Color del soporte en el secado: Mo sufre
transformacionas en &l sacada.

Presion post-secado: Lina ver seco al a@e libre
s coloca apilado bap presidn, se observa gue
tiena buena respuesia an BU rBCUPETBCiGn
Conclusionses particulanes die las
consecusncias obionidas: Papel wdneo para la

Imprasstm inchuso pare g!'-H'I-dE-! larmslos
Valoracién: 10

7. CONCLUSIONES

Aunque se puede estampar sobre seda, u
otros soportes textiles, pergamino, incluso
madera. Generalmente el papel es el soporte
mads habitual, imagen y papel forman un con-
junto unico, en el que se han considerado los
puntos que se analizan en las fichas del campo
gréfico.

La calidad del papel depende de su materia
prima, lo que en las artes del grabado es fun-
damental que el soporte (papel) retina las con-
diciones Optimas de resistencia, estabilidad y
gramaje, consecuencia directa de la calidad, la
resistencia y la largura de las fibras hacen el
soporte mas 0 menos consistente o resistente.

Se observa que el papel manufacturado,
tiende a abarquillarse hacia el centro, el meca-
nico en cambio se enrolla sobre si mismo.

Algunos papeles aportan filigrana o mar-
ca de agua como firma del fabricante, éstos
se identifican mas facilmente, otros no apor-
tan filigrana alguna, lo que hace mas dificil su
identificacion.

En el transcurso de este campo practico,
se han observado las cualidades de cada pa-

pel utilizado, a partir de unos puntos de vista
adecuados a la impresion de la obra gréfica,
concretamente el aguafuerte como aparecen
en cada ficha:

Tipo de papel:

Humedad:

Presion:

Impresion:

Secado:

Color del soporte en el secado:
Presion post-secado:
Valoracion:

También, el color ayuda a la ergonomia
visual, por lo que crear unas imagenes en co-
lores primarios como base y algtin secundario
influye en la percepcién y el deleite del espec-
tador. El color posee una carga emocional e
iconografica, que transmite una serie de men-
sajes visuales agradables, asociados a distintos

significados y simbolos, que ayudan al agra-
decimiento visual del espectador.

Se observa que el color potente de los pape-
les utilizados, no son los mds adecuados para
una estampacioén nitida, desde el punto de vis-
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ta mds tradicional de la concepcién gréfica.

En cambio pueden ser adecuados si con-
ceptualmente forman parte del argumento ar-
tistico que se pretende.

El gramaje es otro de los elementos tenidos
en cuenta a la hora de estampar una imagen,
dependiendo de las dimensiones de la matriz
y de los margenes que se pretenden dejar, es
decir el resultado total del pliego donde se im-
prime la imagen.

La respuesta del papel en el secado es fun-
damental para conseguir una imagen de cali-
dad, es por ello que en el campo préctico se
ha analizado esta cualidad, dado que algunos
papeles no son adecuados para la impresion
gréfica.

Una vez estampado sobre distintos tipos
de papel, y de colores, se llega a conclusiones
contundentes como que:

Todos los papeles admiten en mayor o me-
nor grado la transferencia de la imagen, aun-
que no todos con la mejor calidad, nitidez 6
luminosidad. Incluso los de color, que pueden
ser utiles para determinados trabajos, pueden
no serlo para otros.

La materia prima utilizada para la fabrica-
cion de un papel artesanal, es de gran impor-
tancia para grabado, son adecuados los elabo-
rados con algodén, lino 6 cafiamo.

Para imprimir una imagen sobre papel, éste
debe estar hiimedo, en un grado de esponjosi-
dad que no pueda eliminar agua al ser someti-
do a la presién del térculo.

Las peor valoradas:

El hecho de que un papel esté bien encola-
do no es fundamental para conseguir una bue-
na imagen, pero reduce el tiempo de secado
para conseguir el grado adecuado de humedad,
evitando la aparicién de hongos.

El gramaje es un condicionante a la hora de
imprimir un grabado, un papel de mds de 200
gr. puede ser ttil para todo tipo de trabajos, en
cambio los de menos, lo son tinicamente para
grabados de pequeiio formato y no todos. Los
papeles de menor gramaje, es decir los mas fi-
nos se pueden utilizar para fondos de imagen,
ya que van adheridos a otro papel de mayor
consistencia, aunque debe ser un papel que no
dilate excesivamente con la humedad, dado
que en el secado la contraccién puede formar
arrugas sobre la imagen.

Como se ha podido observar en el aparta-
do 6 denominado campo préctico, es posible
imprimir en cualquier tipo de papel, aunque
la calidad de estampacién estd directamente
relacionada con la calidad del soporte, cuanto
mejor sea el soporte, mejor serd el resultado
final.

Como colofén a esta investigacion, se han
elegido las nueve pruebas peor valoradas y las
nueve mejor valoradas, quedando del siguien-
te modo:

Pruegba n® 5, valoracidn 2

Prueba n® 14, valoracion 4

| Prueba n® 17, valoracidn 4

Prueba n* 19, valoracion 2

Prusba n" 24, valoracidon 4

Prueba n® 21, valoracion 4

Prueba n® 25, valoracion 2

| Prueba n® 22, valoracion 4
i Prueba n® 26, valoracidn 2

Las mejor valoradas:

Prueba n* 1, valoracion 10

Prueba n* 3, valoracion 10

Prueba n* 7, valoracion 10

Prueba n' 8, valoracidn 10

Prueba n® 27, valoracién 9

Prueba n® 29, valoracidn 10

Prueba n' 31,valoracion 10

Prueba n* 32, valoracion 10

Prueba n' 43, valoraciaon 10
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