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1. Introduccion:

Parece confirmado que los naipes aparecen con anterioridad al descubrimiento del papel.
Deduccion loégica si tenemos en cuenta el haber encontrado naipes pintados, sobre hueso,
pergamino, seda, o tablillas de madera, papiro, amatle, papel de arroz, etc., (de procedencia
vegetal), como el papel.

Figura n°® 1 diferentes soportes en la manufactura de naipes: hueso, marfil y madera de sandalo

Desde este trabajo nos cefiiremos tan solo al soporte de papel y, especificamente éste como
soporte de los naipes.

Si se consideran los muchos aspectos que tendrian que tenerse presentes en el largo proceso
historico de la elaboracion de los naipes y juegos similares, se comprenderd que tengamos que
cefirnos a dos cuestiones basicas en su fabricacion: los soportes en que han venido siendo
realizados y los procesos de fabricacién mas destacados.

2. Antecedentes:
El juego de naipes parece ser una derivacion del juego del ajedrez, donde encontramos una
correspondencia directa con sus figuras, reyes, reinas, alfiles y peones.

Simultaneamente se utilizaban otros juegos de puro azar, como el de los dados. La fusion de
ambos juegos, la inteligencia y el azar derivan en un juego que comprende estas dos cualidades
“los naipes”.

Las barajas estan compuestas por cuarenta, o cuarenta y ocho naipes, dependiendo del juego.
La Baraja Espafiola se divide en cuatro grupos de diez o doce cartas cada uno; a cada grupo se le
denomina palo, estos son: OROS, COPAS, ESPADAS Y BASTOS.

La simbologia de estos palos, viene dada de los cuatro estamentos de la sociedad medieval.
La realeza, figurada por los oros; la iglesia, representada por las copas, queriendo figurar calices; la
nobleza y la gente de armas, simbolizada por las espadas; y los aldeanos, la gente de la gleba y el
pueblo humilde e ignorado, son representados por los bastos. Por efecto de esta interpretacion
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jerarquica son ordenados como los hemos dispuesto anteriormente.

3. Técnicas de impresion:

Para la impresién de los naipes mas antiguos se valian de diversas trepas; posteriormente, se
utiliz6 la xilografia, procediéndose a colorear los naipes en su interior con la técnica de la morisca;
después se usaron los vaciados en bronce, debido a la resistencia que necesitaban, asi como los
moldes de cinta metalica. Un avance importante fue la utilizacion de las técnicas calcograficas, y
el invento mas eficaz fue el de Senefelder, la litografia, madre de todas las técnicas actuales junto
con la aparicion de la fotografia, el offset.

o

Figura n°® 2 Diferentes matrices para la impresion de naipes: trepas, xilografia, moldes metélicos y litografia'

4. Formatos y disefios:
El tamafio de los naipes varia dependiendo de la época a la que pertenecen, al pais al que
corresponden y al juego para el que estan indicados. Los primitivos naipes orientales estaban

manufacturados sobre soportes alternativos al papel, con un formato estrecho de forma alargada y
rectangular.

1.- ALFARO FOURNIER, Félix. Los Naipes del Museo Fournier. Vitoria: ed. Heraclio Fournier, 1982.
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Figura n° 3 Formatos y disefios: ovaladas Alemania, forma de bolos Japon, rectangulares China, circulares India®

La India introdujo en Europa los naipes circulares, siendo adoptados por casi todos los
paises, pero poco utilizados por la dificultad de su manejo.

Ademas las dimensiones de los naipes, estan en funcidn del tipo de juego y del pais que los
fabrica. Actualmente la Baraja Espafiola tiene un formato distinto a la de Poker y ésta a la del Tarot,
habiéndose fabricado naipes diminutos, llamados de liliput, e incluso mas pequefios. Por el
contrario también hay naipes gigantes en distintos tamafos, llegando a la baraja que bati6 el record
Guiness, fabricada por Fournier a unas dimensiones de 1000 x 700 mm.

En Europa se han disefiado naipes con distintos disefios: en Alemania en forma de barril de
cerveza; y en otros paises con formas de animales, hojas de arbol, y tantas otras como puedan darse
en la imaginacion. Pero las que realmente cumplieron una funcion tanto de disefio como de
ergonomia fueron las rectangulares que conocemos hoy en dia, a pesar de que cada pais haya dado
un tamafio y una forma a sus naipes para diferenciarse del pais vecino.

5. Soportes de papel en la manufactura de naipes:

Los materiales utilizados como soportes para la fabricacion de naipes, han sido muy
variados a lo largo de la Historia, aunque nuestra propuesta estd centrada en el papel naipero, que
Jean Pierre Seguin® recoge de manera magistral entre 1450 y los inicios del siglo XIX. En todo
este periodo no habria cambios esenciales en su fabricacion.

Las fibras mas comunes en la manufactura de cartas de juego son las de trapos por su buena
calidad y resistencia, como lo destaca John Dawson® en su Guia completa de grabado e impresion,
técnicas y materiales.

2.- ALFARO FOURNIER, Félix. Los Naipes del Museo Fournier. Vitoria: ed. Heraclio Fournier, 1982.

? - SEGUIN, Jean-pierre. Le jeu de carte. Paris: ed. Hermann, 1968. pag. 179.
4 - DAWSON John, Guia completa de grabado e impresion, técnicas y materiales, Madrid: Ed. Blume, 1982, pags. 41-47
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En la actualidad las fibras de madera’ han venido a sustituir el uso de los trapos en la
fabricacion de naipes.

Al igual que en las fibras procedentes de trapos, en las de origen maderero es esencial el uso
de fibras largas, dada la funcién que el papel procedente de éstas debe desempefiar.

En la segunda mitad del siglo XX los plasticos comenzaron a utilizarse para plastificar el
papel de los naipes. Con el tiempo se imprimieron naipes sobre soportes plasticos 100%. Los
americanos han inventado un tipo de cartulina llamada L.W.C. (Low Weight Coated)® con aspecto
plastificado y de mayor resistencia, obtenida tras un ligero estrato de patina, lo que le aporta una
mayor categoria y calidad.

En cuanto a los encolantes, una vez seco el papel, se sumerge en una solucion de gelatina o
cola, para darle apresto y consistencia.

En el siglo XIX', el papel blanco, hecho de trapos, se reserva tan sélo para imprimir las
figuras de calidad y belleza. Este papel variard segin la riqueza pléstica y cromatica del juego
editado. También se fabricaban papeles a partir de cuerdas, llamado “au pot” y también
denominado “de trece”, de trenza, también se utilizaba el papel “main brune” (papel de mano
tostado).

El papel “naipero” (papel blanco idéntico al papel “au pof’), generalmente es de menor
calidad para los naipes ordinarios y los reversos de las cartas, que se mantendran blancos hasta
1816.

El “cartier” A. Thomas fue el primero en Francia en editar las cartas “glases” a la gelatina,
segun procedimiento inventado en 1832 por Thomas De la Rue,® impresor inglés, fabricante de
naipes anterior a que Heraclio Fournier se instalara en Vitoria. De éste aprovecha su gran
experiencia, técnicas, disefos, etc.

Durante muchos afios, este impresor de naipes inglés’, se dedicé a una intensa investigacion
de superficies de papel y tintas de impresion. En 1819 habia fabricado papeles y cartulinas de una
superficie tan lisa, que los anteriormente fabricados parecian papel de lija. Esto lo habia conseguido
aplicando en dichas superficies un estuco formado por una lechada de blanco de barita como
pigmento y goma laca como aglutinante.

La manufactura de la hoja incluye la filigrana o marca de agua. En 1754 un 11% de las
fabricas de papel francesas incluian ya la marca de agua10 en la fabricacion de papel naipero,
creciendo el numero por regiones con el paso del tiempo. Los cambios se suceden, y ya en 1769 se
aportan modificaciones en la fabricacion del papel con filigrana. Este debera llevar tantas marcas de
agua como naipes conforman un pliego de papel. Practicamente todas las fabricas incluian su

> - BOTTO-MICCA, Giorgio, Enciclopedia universale Della grafica e Della stampa, Torino ed. Stige editore, 1979,
pags.55 —251.

® - Documento mecanografiado escrito por don Félix Alfaro Fournier, original en documentacién bibliografica del
autor, en apéndice II, tomo 6.

7 - SEGUIN, Jean-pierre. Le jeu de carte. Paris: ed. Hermann, 1968. pag. 179.

8 FRANCOIS André Docteur, Histoir de la carte d jouer. Editorial Sergfreal, Paris 1974. Pag. 133.

? SEGUIN, Jean-Pierre, Le Jjeu de cartes. Edit. Hemann, , Paris 1968, Pag. 193

10 D’ALLEMAGNE, Henri René. Les cartes a jouer au XIV a XX siécle. Tomos I-11 Paris: ed. Hachetle, 1906. Tomo |
pag.402-413
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filigrana, los precios de los pliegos y resmas estaban controlados por decretos imperiales a finales
del siglo XVIII y principios del XIX.

Los acabados de estos papeles especiales para la manufactura de naipes pasan también por
un brufiido al principio y un calandrado en la actualidad.

Para ello se imprimian los naipes con las distintas técnicas y, por ultimo, se procedia al
trabajo mas laborioso, el bruiiido, que se hacia al final, cuando la impresion de los naipes habia
sido bien absorbida por la cartulina y ésta habia secado. Se colocaba una losa de marmol (de color
oscuro para que contrastara con el color de las cartulinas) donde se posaban los pliegos ya impresos
y pintados pero sin cortar; sobre dicho marmol se encontraba el bruiiidor. Siguiendo un movimiento
circular, se producia el brillo y alisado de los naipes, dando a la baraja un caracter de buen acabado.

R e

Cartulinas

Cilindro de metal giratorio.

Cubierta fija a la que se
aproximaba el cilindro por

Vapor caliente en

circulacioén por éste medio de un pedal, para
tubo CALANDRA obtener presion de roce y
1925 producir el brillo a las

cartulinas, al pasar entre el
rodillo y ésta cubierta.

Figura 4, Bruiidor, suspendido del techo, fragmento de un taller, y esquema de calandra.

Un avance importante en el pulido es el calandrado, que permite imprimir el papel con
posterioridad al alisado del mismo.

En la fabrica de Heraclio Fournier, se instal6 una caldera de vapor y una maquina de sacar
brillo construida por el Sr. Oar, en 1925, llamada Calandra.'!

A finales del siglo XIX y bien avanzado el siglo XX, Heraclio Fournier, basandose en los
procedimientos de su colega inglés, perfeccion6d el tratamiento utilizando barnices al agua, con
alcohol y goma laca. Actualmente se tratan con barnices plastificados sintéticos, consiguiendo una
calidad de naipe muy deslizante.

El redondeado de las esquinas constituye otro avance en el acabado de las cartas de juego.

. ’ . 12 :
El primero que, probablemente, pensé en esquinas redondas ~ fue el americano Samuel

! - Documento mecanografiado escrito por don Félix Alfaro Fournier, original en documentacién bibliogréfica del
autor, en apéndice II, tomo 6.
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Hart, en 1850, el cual a su vez introdujo el naipe con acabado satinado, que tan buena impresion
causo entre el publico.

Al percatarse de la importancia de un facil manipulado de los naipes en los acabados de
Hart, Thomads De la Rue <& Co. Ltd. introdujo en el mercado en 1877 sus naipes de acabado
“Neumatico”. Estos acabados y los populares naipes de acabado de tela, tienen todavia gran
demanda pero, con la invencion de los plasticos, la mayoria de los naipes recibe ahora un acabado
de superficie plastica.

Todos los naipes de De la Rue se troquelan. Pero en el resto de Europa, donde difieren en
tamafo, los fabricantes cortan los naipes con cuchillas transversales y luego redondean las esquinas.

En las ediciones de lujo, se doraban las esquinas, lo que daba mayor resistencia en el
barajado. Maniobra esta que castigaba extraordinariamente a los naipes.

6. El papel naipero:
Debe reunir unas caracteristicas de: opacidad, resistencia flexibilidad, deslizamiento, para la
funcién que van a desempeniar.

La opacidad la conseguian pegando entre si, dos hojas llamadas “de mano tostado” que
consistian en cartulinas marrones oscuras colocadas en la parte interior de dos hojas blancas
formando un sandwich de cuatro capas para evitar el trasluz, en definitiva, los naipes estaban
compuestos por cuatro hojas. A esta combinacion de papeles encolados se le llama papel naipero de
una sola hoja.

Las cartas de juego, ya desde el siglo XV fueron fabricadas encolando varios grosores de
papeles diferentes. Posteriormente, pintados o decorados.

Posteriormente se consiguidé un alma mas densa y opaca pasando el papel naipero a tener
tres hojas, a lo que se llam¢ cartulina triplex.

A partir de la revolucion industrial, la industria papelera perfecciona sus técnicas,
produciendo cartulinas mas delgadas que las que fabricaban los naiperos, ademas de mas opacas,
aunque seguian siendo de tres hojas.

A éste sistema le sigui6 el de fabricacion de naipes de dos hojas, utilizando, para ello un
tipo de cola de color oscuro y opaco que vino a sustituir a la cartulina marrén de los comienzos lo
que reducia el grosor, el peso y sobre todo la manufactura.

Para la unién de varias hojas, se procedia al encolado de los pliegos que, una vez pegados se
apilaban, y sometiéndolos a presion, lentamente, en una prensa manual. Se eliminaba con
posterioridad la cola sobrante.

El papel para offset', en la impresién de naipes, viene utilizandose aproximadamente desde
los afios 70, cuando la cartulina comenzd a denominarse duplex. Con éste cambio evoluciono
rapidamente la fabricacion de éste tipo de papel opaco para ser aplicado en la impresion offset de

12 - Traduccién de don Félix Alfaro Fournier de la revista “Sales and Wants Advertiser” la industria de los naipes.
traduccion en apéndice 111, de la documentacion bibliografica.

13 - SEGUIN, Jean-pierre. Le jeu de carte. Paris: ed. Hermann, 1968. pag. 179 - 193
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naipes. Aunque no perderd su denominacion de cartulina duplex, pasando a llamarse de una sola
hoja.
. 14 .
Las colas para pegar las hojas ™ que forman los papeles naiperos, eran manufacturadas
generalmente por los propios fabricantes, siguiendo un proceso largo y laborioso.

Primeramente disolvian en agua templada flor de harina y almidén extraido de semillas,
dejandolo hervir varias horas (entre 4 y 6). Una vez fria la coccion, se procedia a colarla con un
tamiz, para eliminar las impurezas, los grumos, etc., de esta forma se obtenia una cola de estupenda
calidad para la adhesion de los papeles entre si.

La fabricacion del papel de trapos por su resistencia, fue basica para la fabricacion de los
naipes en su comienzo.

El resultado del estucado y brufiido daba un efecto plastificado de alta resistencia que no se
deterioraba en el barajado. Para conseguirlo, se imprimia con bloque de madera sobre un papel
especial. Se empleaban para estos fines tintas de aceite de alta calidad y secado rapido que no se
repintaban durante la operacién de abrillantado, lo cual se conseguia pasando las cartulinas entre
placas de cobre movidas por potentes rodillos.

La funcion fundamental de los naipes, ademds de ser resistentes a golpes, barajado,
manoseado, etc., era la de que gozaran de flexibilidad, para que de este modo hiciera agradable el
momento del juego. A esta particularidad aport6 su grano de arena el hecho de eliminar grosor con
la cartulina duplex.

Mas tarde, se lleg6 a fabricar la cartulina de tres hojas de forma industrial. El gran
especialista en Espafia, comenta don Ramén Alfaro Fournier (nieto de don Heraclio Fournier) en
una charla mantenida con ¢l en mayo de 1995. Fue la fabrica de Luis Guarro Casas, con la que la
firma Fournier, tenian una gran relacion.

Por lo tanto, los naipes deben cumplir para su funcién, con un tacto agradable, una
flexibilidad que no le permita agrietarse, y un facil deslizamiento, asi como ser resistentes para
poder utilizarlos durante mucho tiempo y, ser opacos para mantener la privacidad del juego.

7. Conclusiones:

Las caracteristicas de este papel estan relacionadas con la funcidén que los naipes realizados a
partir del mismo van a desempefar: barajar, repartir juego etc. por un lado; y, por otro, con la
privacidad de la informacion que cada naipe contiene.

El titulo papel naipero es un modo de definir un tipo de papel especifico, especialmente
creado para su cometido, que conlleva un gran desgaste en todas las operaciones anteriormente
citadas.

4 - LLANO GOROSTIZA, Manuel. Naipes Espaiioles. Vitoria: ed. Induban, 1975. Pags. 46 - 50
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